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(54) VALVE PNEUMATIQUE SEMI- EN CASTR ABLE POUR UN OBJET GONFLABLE, TEL QU'UN BATEAU 
PNEUMATIQUE. 

(£») Valve pneumatique (1) pour un objet gonflable tel 
qu'un bateau pneumatique, agenc6e pour etre partiellement 
encastrte dans une ouverture (22) de la parol souple (21) 
de I'objet gonflable et comportant un corps (2) renfermant 
un mScanisme (1) et deux collerettes tronconiques (18, 20) 
entourant le corps (2) et enserrant entre elles de facon 6tan- 
che la portion de la paroi souple (21) bordant p6riph6rique- 
ment I'ouverture (22); les deux collerettes (18, 20) 
appartiennent a deux bagues respectives (17, 19) solidari- 
s6es de facon amovible au corps (2) et des moyens d'&an- 
ch6it6 (16) sont prgvus entre la bague inferieure (17) et le 
corps de valve (2); ce grace a quoi le corps de valve (2) peut 
presenter une dimension transversale approximativement 
identique & celle de la susdite ouverture (22) de la paroi sou- 
ple (21) et le montage ou le d^montage de la valve (2) sur 
ia paroi souple (21 ) peut s'effectuer entiferement depuis Pex- 
terieur de la paroi souple (21 ). 
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Valve cneu-atim,. semi _ep ™«+rable pou r «n objet gonflable, 
•tel gfu'tin batea u pneumatique. 

La presente invention concerne des perf ectionnements 
apportes aux valves pneumatiques pour un objet gonflable tel 
qu'un bateau pneumatique, cette valve etant agencee pour 
etre partiellement encastree dans une ouverture de la parol 
souple de 1' objet gonflable qui la porte et ne faisant pas 
notablement saillie par rapport a cette parol, la valve 
comportant un corps de valve renfermant le mecanisme de 
valve et deux collerettes tronconiques entourant le corps de 
valve en etant solidaires de celui-ci et propres a enserrer 
entre elles de facon etanche la portion de la parol souple 
bordant peripheriquement la susdite ouverture. 

De telles valves sont deja connues, notarament 
d'apres le document FR 2 627 839, et sont largement utili- 
ses par exemple pour equiper des embarcations pneumatiques 

de tous genres - 

Toutefois, si ces valves connues donnent toute 
satisfaction du point de vue fonctionnel, elles presentent 
un inconvenient important pour ce qui concerne leur montage 
et leur demontage sur 1' objet qu' elles equipent. En effet, 
la parol souple destinee a les supporter est munie d'une 
ouverture traversante dimensionnee en correspondance avec la 
dimension transversale du corps de valve. Or, dans ces 
valves connues, la collerette inferieure, destinee a venir 
en appui sous la parol souple (C est-a-dire interieurement 
au volume gonflable de 1' objet) fait partie integrante du 
corps de valve et le diametre de cette collerette est tres 
notablement superieure a la dimension transversale de 
1' ouverture traversante de la parol de 1' objet. 

L 1 inconvenient peut etre de moindre portee lors de 
la fabrication de 1 'objet, car 11 est possible, au moins 
dans de nombreux cas, de mettre la valve en place avant la 
fermeture totale du volume gonflable. 

Par contre, la difficulte majeure se presente 
lorsqu'une vanne endommagee doit etre remplacee au cours de 



2773864 



2 

la vie de I'objet : 1 ' enlevement de la valve endommagee a 
travers l f ouverture, puis 1 1 introduction d'une valve neuve 
par la meme voie se revelent extremement difficiles en 
raison de la capacite de deformation elastique faible / voire 
5 nulle, du materiau constitutif de la paroi (par exemple un 
tissu enduit dans le cas d'une embarcation) et de la 
necessity de ne pas distendre ce materiau et surtout de ne 
pas le dechirer. 

L f invention a essentiellement pour but de proposer 

10 un agenceraent perfectionne de valve pneumatique qui, tout: en 
conservant la meme structure pour la structure de valve 
proprement dite puisque celle-ci donne satisfaction, 
pr£sente une configuration externe f acilitant son montage ou 
son demontage sur la paroi de l f objet qu'elle equipe, sans 

15 toutefois qu'il en resulte une complexity accrue et en 
conservant un cout de fabrication sensiblement identique. 

A ces fins, une valve pneumatique telle que men- 
tionn& au preambule, etant agencee conformement a l f inven- 
tion, se caracterise essentiellement en ce que les deux 

20 collerettes appartiennent a deux bagues respectives solida- 
ris£es de fagon amovible au corps de valve qu'elles entou- 
rent et en ce que des moyens d'etancheite sont prevus entre 
la bague infer ieure et le corps de valve, ce grace a quoi le 
corps de valve peut presenter une dimension transversale 

25 approximativement identique a celle de la susdite ouverture 
de la paroi souple et le montage ou le d6montage de la valve 
sur la paroi souple peut s'effectuer entierement depuis 
l'exterieur de la paroi souple. 

De fagon avantageuse, le corps de valve est filete 

30 exterieurement et les deux bagues sont munies d'un filetage 
interieur pour pouvoir etre vissees, 1'une a la suite de 
1' autre, sur le corps de valve. 

L'agencement perfectionne conforme a 1' invention se 
r £ V ele particulierement interessant, car le passage du corps 

35 de valve proprement dit a travers 1 ? ouverture ne presente 
plus de difficulty majeure en raison de la concordance 
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approximative du diametre du corps de valve et du diamttre 
de 1* ouverture. 

Pour ce qui est de la collerette inferieure, 
plusieurs solutions sont envisageables : la collerette 
5 inferieure peut par exemple etre constitute en un materiau 
semi-rigide qui autorise son ovalisation partielle pour la 
faire passer a travers 1* ouverture de la paroi ; ou bien 
encore, la collerette inferieure est constitute en un 
materiau rigide et est introduite dans le volume gonflable, 

10 avant la realisation de celui-ci ou avant sa fermeture 
complete, la collerette pouvant alors etre retenue par un 
moyen quelconque, tel qu'un lien souple, a proximite de 
1' ouverture. Dans tous les cas, 1* operation de remplacement 
d'une valve endommagee devient tres simple et rapide, et le 

15 cout de cette operation d'entretien est notablement abaisse, 
en meme temps que les risques d ' endommagement (deformation 
non reservible, dechirure) de la paroi autour de 1' ouverture 
se trouvent ecartes. 

Dans un mode de realisation prefere, les moyens 

20 d'etancheite associes & la bague inferieure comprennent un 
epaulement saillant entourant annulairement le corps de 
valve a la base de son filetage externe, ledit epaulement 
etant propre a servir de butee pour la bague inferieure 
vissee sur le corps de valve, et un joint d'etancheite 

25 annulaire entourant le corps de valve contre le susdit 
epaulement pour etre pince entre celui-ci et la bague 
inferieure vissee S butee contre celui-ci . 

II est tgalement interessant, pour assurer une bonne 
facilite du montage du corps de valve et disposer de la 

30 capacite de serrage ntcessaire et pour simultanement 
ameliorer la fixation du capuchon de la valve, de prevoir 
que la bague sup6rieure presente un manchon central de 
maniere a etre munie inttrieurement du susdit filetage 
interieur pour son montage sur le corps de valve et & etre 

35 munie en outre d'un filetage externe pour le montage d'un 
capuchon d r obturation ttanche de la valve. En outre, 
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avantageusement le capuchon d' obturation comporte, sur sa 
face inferieure et de preference encastre dans une gorge 
annulaire creusee dans ladite face, un joint annulaire 
d'etancheite propre a venir en appui etanche centre le bord 
superieur du corps de valve. 

L' invention sera mieux comprise a la lecture de la 
description qui suit d'un mode de realisation prefere donne 
uniquement a titre d'exemple non limitatif et illustre en 
coupe diametrale sur la figure unique du dessin ci-annexe. 

La valve pneumatique illustree sur cette fxgure, 
designee dans son ensemble par la reference numerique 1, 
comporte un corps de valve 2 de forme generale sensiblement 
tubulaire cylindrique de revolution. A 1'interieur du corps 
1 est abrite un mecanisme de valve 3 constitue essentielle- 
ment par un clapet 4 surmonte d'une tige d • actionnement 5 
qui sont sensiblement coaxiaux au corps 2. Le mecanisme de 
valve 3 peut presenter n'importe quel agencement specif ique 
propre a assurer toute fonction souhaitee. 

Le corps de valve 2 presente interieurement une 
saillie annulaire radiale 6 qui forme un siege sur lequel le 
clapet 4 peut s'appuyer de fagon etanche. 

Par ailleurs, le corps de valve 2 comporte, inte- 
rieurement et coaxialement, un manchon 7 formant guide pour 
la tige d ' actionnement 5 du mecanisme de valve 3. Le manchon 
7 est reuni a la paroi du corps de valve 2 par un certaion 
nombre de rayons ou rais 8. Le manchon 7 et les rayons 8 
peuvent etre const itues d'une seule piece avec le corps de 
valve 2 comme represents sur la figure, ou bien etre 
constitues sous forme d'une piece independante rapportee a 
1'interieur du corps de valve et fixee de toute fagon 
appropriee (par exemple par vissage) dans celui-ci. 

Un ressort de rappel 9, coaxial au corps de valve et 
entourant la tige d • actionnement 5, est interpose entre le 
manchon 7 et 1'extremite libre de la tige d' actionnement 5 
ou il prend appui sur un epaulement 10. 

On notera en outre la presence, sur la tige d'ac- 
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tionnement 5 au voisinage du clapet 4, d'au moins un t6ton 
11 (de preference deux tetons diametraux) saillant radiale- 
ment qui, apres enfoncement du mecanisme de valve 3 et 
rotation de celui-ci d 1 environ un quart de tour, vient 
5 prendre appui sur le bord d'extremite du manchon 7 ; ce bord 
peut avantageusement etre muni de crans 12 pour retenir le 
t6ton 11 dans cette position. Le clapet 4 est alors maintenu 
en position ecartee de son siege 6, comme represents en 4* 
en trait spectral. 
10 Event uellement plusieurs ouvertures 13 peuvent etre 

prevues periphferiquement dans la partie inferieure du corps 
de valve 2, sensiblement en regard du clapet 4 en position 
ouverte, afin de faciliter la circulation du gaz (air) de 
gonf lage. 

15 L f agencement qui vient d'etre deer it n'a ete 

presente qu'a titre d'exemple et le corps de valve 2 peut 

tout aussi bien abriter un mecanisme conforme dif fer eminent . 

Dans sa partie super ieure, le corps de valve 2 est 

equipe d T un filetage externe 14 qui se termine au droit d'un 
20 epaulement 15 en saillie radiale vers l'exterieur contre 

lequel prend appui un joint torique d'etancheite 16. 

Sur ce filetage est vissee une premiere bague 17 

munie d f une collerette tronconique 18, ouverte vers le haut. 

La bague 17 est viss6e a butee contre l f epaulement 15 en 
25 enserrant le joint 16. On assure ainsi 1 'etancheite, 

exterieurement a la valve 1, du volume interieur de I'objet 

gonf lable. 

A la suite de la premiere bague, ou bague inferieu- 
re, 17 est vissee sur le meme filetage une seconde bague, ou 
30 bague sup6rieure, 19 qui pr&sente une collerette tronconique 
20 ouverte egalement vers le haut approximativement paral- 
lelement a la collerette 18. 

Les faces en vis-a-vis des collerettes 18 et 20 
enserrent la portion annulaire de la paroi souple 21 (par 
35 exemple en tissu enduit) de I'objet gonf lable qui entoure 
une ouverture 22 a travers laquelle est engage le corps de 
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valve 2. Les faces en vis-a-vis des collerettes 18 et 20 
peuvent presenter des indentations ou autres reliefs afin 
d'etre solidarisees efficacement a la paroi souple 21. 

La partie centrale de la bague 19 peut etre confor- 
mee en manchon de maniere que son f iletage interne presente 
un developpement suf fisant pour of frir la resistance mecani- 
que propre a conferer 1' effort de serrage requis sur la 
paroi 21. En outre, il devient possible de l'equiper 
egalement d'un f iletage externe propre au montage d'un 
capuchon ou couvercle 28 destine a la ferraeture etanche de 
la valve et a la protection du mecanisme de valve 3. Le 
capuchon 23 est pourvu, sur sa face interieure, d'un joint 
annulaire 24 propre a venir, lorsque le capuchon est serre 
sur la bague 19, en appui etanche contre le bord d'extremite 
25 du corps de valve 2 ; le joint 24 peut etre loge dans une 
gorge annulaire creusee dans la face interieure du capuchon. 

Grace a cet agencement, on assure un double etage 
d'etancheite qui evite toute fuite du gaz de gonflage, meme 
en cas de defaut d'etancheite au niveau du clapet 4. 

Les dispositions qui viennent d'etre decrites 
conduisent a un agencement de valve pneumatique semi- 
encastrable dont la mise en place et le retrait sont 
simplifies. En effet, le corps de valve 2 presente une 
dimension transversale, maximale au droit de l'epaulement 
externe 15, qui est approximativement identique, ou a peine 
super ieure, a la dimension de l'ouverture 22 pratiquee dans 
la paroi 21. Le corps de valve 2 peut done etre introduit ou 
extrait a travers l'ouverture 22 sans deformation notable de 
celle-ci, et done sans risque de dechirement de la paroi 21. 

Quant a la premiere bague 17 qui coopere inferieure- 
ment avec la paroi 21, elle peut etre realisee en un 
materiau rigide et etre introduite dans le volume gonf lable 
defini par la paroi 21 lors de la fabrication de l'objet 
gonflable avant la fermeture complete de celui-ci ; elle 
peut etre retenue au voisinage de l'ouverture 22 au raoyen 
d'un lien souple. Une autre solution peut consister a 
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realiser la bague 17 en un materiau serai -rigide qui autorise 
son ovalisation provisoire pour permettre son introduction 
a l'interieur de l'objet, a travers l'ouverture 22, a partir 
de l'exterieur de la paroi 21. 

Le remplacement d'une valve endommagee peut ainsi 
etre effectue, depuis l'exterieur de l'objet gonflable, de 
facon rapide et done peu couteuse. 

En outre, on notera qu'une valve agencee conforme- 
ment a 1' invention peut etre disposee a la place d'une valve 
preexistante du type anterieur (collerette inferieure 
integrale avec le corps de valve). 

Corame il va de soi et comme il resulte deja de ce 
qui precede, 1* invention ne se limite nullement a ceux de 
ses modes d ' application et de realisation qui ont ete plus 
particulierement envisages ; elle en erabrasse au contraire 
toutes les variantes. 
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REVENOICATIONS 

1. Valve pneumatique (1) pour un objet gonflable tel 
qu'un bateau pneumatique, cette valve etant agencee pour 
etre partiellement encastree dans une ouverture (22) de la 
parol souple (21) de 1' objet gonflable qui la porte et ne 
faisant pas notablement saillie par rapport a cette paroi, 
la valve (1) coraportant un corps de valve (2) renfermant le 
mecanisme de valve (1) et deux collerettes tronconiques (18, 
20) entourant le corps de valve (2) en etant solidaires de 
celui-ci et propres a enserrer entre elles de f aeon etanche 
la portion de la paroi souple (21) bordant peripheriquement 
la susdite ouverture (22), 

caracterisee en ce que les deux collerettes (18, 20) 
appartiennent a deux bagues respectives (17, 19) solidari- 
sees de facon araovible au corps de valve (2) qu' elles 
entourent et en ce que des moyens d'etancheite (16) sont 
prevus entre la bague inferieure (17) et le corps de valve 
(2), 

ce grace a quoi le corps de valve (2) peut presenter une 
dimension transversale approximativement identique a celle 
de la susdite ouverture (22) de la paroi souple (21) et le 
montage ou le demontage de la valve (2) sur la paroi souple 
(21) peut s'effectuer entierement depuis l'exterieur de la 

paroi souple (21). 

2. Valve pneumatique selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que le corps de valve (2) est filete 
exterieurement (14) et en ce que les deux bagues (17, 19) 
sont munies d'un filetage interieur pour pouvoir etre 
vissees, l'une a la suite de l'autre, sur le corps de valve 
(2). 

3. Valve pneumatique selon la revendication 2, 
caracterisee en ce que les moyens d'etancheite associes a la 
bague inferieure comprennent un epaulement saillant (15) 
entourant annulairement le corps de valve (2) a la base de 
son filetage externe (14), ledit epaulement (15) etant 
propre a servir de butee pour la bague inferieure (17) 



2773864 



vissee sur le corps de valve (2), at un joint d'etancheite 
annulaire (16) entourant le corps de valve centre le susdxt 
epaulement (15) pour etre pince entre celui-ci et la bague 
inferieure vissee a butee contre celui-ci. 

4. Valve pneumatique selon l'une quelconque des 
revendications 2 ou 3, caracterisee en ce que la bague 
superieure (19) est en forme de manchon de maniere a etre 
munie interieurement du susdit filetage interieur pour son 
montage sur le corps de valve (2) et a etre munie en outre 
d'un filetage externe pour le montage d'un capuchon (23) 
d* obturation etanche de la valve. 

5. Valve pneumatique selon la revendication 4, 
caracterisee en ce que le capuchon d' obturation (23) 
comporte, sur sa face inferieure, un joint annulaire 
d'etancheite (24) propre a venir en appui etanche contre le 
bord super ieur (25) du corps de valve (2). 

6. Valve pneumatique selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que la bague 
inferieure (17) est constitute en un materiau semi-rigide 
autorisant son ovalisation provisoire pour son passage a 
travers 1'ouverture (22) de la parol (21) de l'objet gonfla- 
ble. 
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